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Organizacja praktyk i za] e€ specjalizuj acych

Wspotpraca w zakresie zagadnie n dydaktyczno-wychowawczych
Udziat specjalistow z Zaktadu w realizacji zaj e¢ dydaktycznych
Pomoc finansowa i techniczna wspieraj] gca prac € Szkoty
Przekazywanie dla warsztatow szkolnych narz  edzi i maszyn

Popularyzowanie informacji nt. P&G Gillette
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UFUNDOWANIE
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Zajecia
specjalizacyjne
z mechatroniki

Warsztat
Pracodawcy

P2G cittene

To wiecej, niz
praca
To rozwéj
i rzysztosclf

Praktyki
mechaniczne
/mechatroniczne

Materiaty
dydaktyczne
i promocyjne
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. UCZNIOWIE ZSTI P&G GILLETTE

e doSwiadczenie zawodowe e potencjalni warto$ciowi
[certyfikat pracownicy

e mozliwoS¢ nauki e dostosowanie form
w praktyce edukacji do oczekiwan

* poznanie specyfiki pracy e budowanie pozytywnego
w duzej firmie wizerunku pracodawcy
* zwigkszenie szans na e budowanie kompetencji
kariere w P&G Gillette wsrod kandydatow
wygrany — wygrany

| —




Przyk tady tematow zaj e¢€

specjalizacyjnych

* Przegl qd wtryskarki (naprawa sitownika hydraulicznego)
oraz robota HEKUMA;

* Poznanie srodowiska programu RS Logix 5000,
konfiguracja platformy RS Linkx;

* Poznanie struktury programowania nap  edow serwo;

» Podstawy sieci przemystowych (Device Net, Control N et, Ethernet);

» Tworzenie podstawowych struktur w |  ezyku drabinkowym;

« Serwisowanie form i pompy pré zniowej;

* Programowanie sterownikow PLC, usuwanie usterek;

» Pas Fergusona cz esci sktadowe pasa, zasada dziatania, regeneracja.
Przeglad maszyny CAM - wymiana pasa Fergusona,

« Kalibrowanie, zasada dziatania systemu wizyjnego VI M,
monta z czujnika obecno sci insertu na gtowiczce;

o Zastosowanie kamery szybkoklatkowe] HSC do analizow  ania
problem ow na stacji capa maszyny CAM,;

* Montowanie wktadek magnetycznych w gniazda i sprawd zenie stanu
namagnesowania miernikami Gausa.



